Príloha MI-009

k nariadeniu vlády č. …/2005 Z. z.

Meradlá rozmerov
Pre prístroje na meranie rozmerov, tak ako sú ich typy ďalej definované, platia základné požiadavky prílohy č. 1, osobitné požiadavky a postupy posudzovania zhody v tejto prílohe.
Definície
Prístroj na meranie dĺžky slúži na meranie dĺžky navinuteľných materiálov, ako sú textílie, pásma, káble počas navíjania meraného materiálu.
Prístroj na meranie plošného obsahu slúži na určenie plošného obsahu predmetov nepravidelného tvaru, napríklad usní.
Prístroj na meranie viacerých rozmerov slúži na meranie dĺžky hraničných dĺžok (dĺžka, šírka, výška) najmenšieho pravouhlého rovnobežnostena, ktorý obaľuje výrobok.
kapitola I - Požiadavky spoločné pre všetky prístroje na meranie rozmerov

Elektromagnetická odolnosť
1.
Vplyv elektromagnetického rušenia na meradlo môže byť len taký, že
a) zmena vo výsledku merania neprekročí kritickú hodnotu definovanú v bode 2.3, alebo
b) aby nebolo možné vykonať žiadne meranie, alebo
c) indikovaný údaj výsledku merania vykazuje okamžitú odchýlku, ktorú nemožno znázorniť, uložiť do pamäti alebo odoslať ako výsledok merania, alebo
d) aby odchýlky vo výsledku merania musia byť také veľké, že ich môžu registrovať všetci zainteresovaní na meraní.

2.
Kritická hodnota zmeny sa rovná hodnote jedného dielika stupnice.

Posudzovanie zhody
Pri posudzovaní zhody si môže výrobca vybrať z týchto postupov
Pre mechanické alebo elektromechanické meradlá
F1 alebo E1 alebo D1 alebo B+F alebo B+E alebo B+D alebo H alebo H1 alebo G.

Pre elektronické meradlá alebo meradlá obsahujúce softvér

B+F alebo B+D alebo H1 alebo G.

Kapitola II – prístroje na meranie dĺžky
Charakteristiky meraného výrobku

1.
Textíliám je priradený charakteristický koeficient K. Tento koeficient zohľadňuje pružnosť a zaťažovaciu silu na jednotku plochy meraného výrobku a je definovaný vzorcom
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, kde

  je relatívne predĺženie vzorky látky širokej 1 m pri ťahu 10 N,

GA je zaťažovacia sila na jednotku plochy vzorky látky v N/m2.

Pracovné podmienky

2.1
Rozsah

Rozmery a koeficient K, ak sa vyžaduje, v rozsahu špecifikovanom výrobcom. Rozsahy koeficientu K sú uvedené v tabuľke č. 1
Tabuľka č. 1
	Skupina
	Rozsah koeficientu K
	Výrobok

	I
	0  K  2×10-2 N/m2
	nízka pružnosť

	II
	2×10-2 N/m2  K  8×10-2 N/m2
	stredná pružnosť

	III
	8×10-2 N/m2  K  24×10-2 N/m2
	vysoká pružnosť

	IV
	24×10-2 N/m2  K
	veľmi vysoká pružnosť


2.2
Ak sa meraný predmet neposúva meracím zariadením, jeho rýchlosť musí byť v rozmedzí špecifikovanom výrobcom pre dané meracie zariadenie.
2.3
Ak výsledok merania závisí od hrúbky, stavu povrchu a spôsobu podávania materiálu napr. z veľkého kotúča alebo vrstiev, musí výrobca definovať príslušné obmedzenia.
Najväčšie dovolené chyby

3.
Meradlo
Tabuľka č. 2
	Trieda presnosti
	Najväčšia dovolená chyba

	
	0,125 %, ale nie menej ako 0,005 Lm

	
	0,25 %, ale nie menej ako 0,01 Lm

	
	0,5 %, ale nie menej ako 0,02 Lm


kde Lm je najmenšia merateľná dĺžka, t.j. najmenšia dĺžka špecifikovaná výrobcom pre meranie na danom meracom zariadení.
Skutočná dĺžka rôznych typov materiálov sa meria vhodnými meradlami napr. dĺžkové pásma. Meraný materiál musí byť položený na vhodnej podložke napr. na vhodnom stole, vystretý a nepokrčený.
Ďalšie požiadavky

4.
Je potrebné, aby sa výrobok pri meraní nenapínal, pričom je potrebné zohľadniť, na aké pružné látky je meradlo určené.
Kapitola III – Plošné meradlá
Pracovné podmienky

1.1
Rozsah

Rozmery v rozsahu špecifikovanom výrobcom pre dané meracie zariadenie.
1.2
Stav výrobku

Výrobca určí, ak je to potrebné, k meraciemu zariadeniu obmedzenia týkajúce sa rýchlosti pohybu výrobku, jeho hrúbky, prípadne kvality povrchu.
Najväčšie dovolené chyby

2.1
Prístroj
Najväčšia dovolená chyba je 1,0 %, ale nie menej ako 1 dm2.

Ďalšie požiadavky

3.
Podávanie výrobku

Ak sa materiál vtiahne späť, alebo zasekne, nie je možné zohľadniť chybu merania, alebo sa musí údaj na indikačnom zariadení vymazať.
4.
Dielik stupnice

Hodnota dielika stupnice na meracom zariadení musí byť 1,0 dm2. Okrem toho musí byť na zariadení aj dielik stupnice s hodnotou 0,1 dm2 na skúšobné účely.
Kapitola IV – prístroje na meranie viacerých rozmerov
Pracovné podmienky

1.1
Rozsah

Rozmery v rámci rozsahu určenom výrobcom meradla.

1.2
Najmenší rozmer

Dolná hranica najmenšieho rozmeru pre všetky hodnoty dielika stupnice je uvedená v tabuľke č. 1.
Tabuľka č. 1
	Dielik stupnice (d)
	Najmenší rozmer (dolná hranica)

	d  2 cm
	10 d

	2 cm < d  10 cm
	20 d

	10 cm < d
	50 d


1.3
Rýchlosť výrobku
Rozsah rýchlosti pohybu výrobku určuje pre dané meradlo výrobca.
Najväčšia dovolená chyba

2.
Meradlo
Najväčšia dovolená chyba je ± 1,0 d.
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