Príloha MI-008

k nariadeniu vlády č. …/2005 Z. z.

Materializované miery
Kapitola I - Materializované dĺžkové miery

Pre ďalej definované materializované dĺžkové miery platia príslušné základné požiadavky prílohy č. 1, osobitné požiadavky tejto prílohy a postupy posudzovania zhody uvedené v tejto kapitole. Požiadavku týkajúcu sa potreby predloženia ES vyhlásenia o zhode k meradlám možno interpretovať tak, že sa vzťahuje skôr na celú dávku alebo celú dodávku meradiel ako na jednotlivé meradlá.

Definície

Materializovaná dĺžková miera meradlo, ktorého dieliky stupnice stanovujú dĺžku v zákonných meracích jednotkách dĺžky.

Osobitné požiadavky
Referenčné podmienky

1.1
Najväčšie dovolené chyby pre pásmové meradlá o dĺžke 5 m a viac platia pri ťažnej sile 50 N, alebo pri inej ťažnej sile, ktorú špecifikuje výrobca a vyznačí na pásme. Pri pevných alebo polopevných meradlách nie je potrebné určovať ťažnú silu.

1.2
Ak výrobca nešpecifikuje a nevyznačí inak, platí referenčná teplota 20 °C.

Najväčšie dovolené chyby

2.
Najväčšia dovolená chyba, kladná alebo záporná, vyjadrená v milimetroch, medzi dvoma za sebou bezprostredne nenasledujúcimi značkami stupnice je a + bL, kde
a) L je dĺžka zaokrúhlená nahor na najbližší celý meter ( údaje

b) údaje a a b sú údaje z tabuľky č. 1.

Ak je koniec stupnice ohraničený plochou, najväčšia dovolená chyba pre akúkoľvek vzdialenosť meranú od tohto bodu sa zväčšuje o hodnotu c z tabuľky č. 1.
Tabuľka č. 1

	Trieda presnosti
	a (mm)
	b
	c (mm)

	I
	0,1
	0,1
	0,1

	II
	0,3
	0,2
	0,2

	III
	0,6
	0,4
	0,3

	D – špeciálna trieda pre ponorné pásma.1).Do 30 m vrátane.2)
	1,5
	0
	0

	S − osobitná trieda pre vytyčovacie pásma na meranie nádrží. Pre každých 30 m, ak je pásmo podložené rovnou plochou.
	1,5
	0
	0


1) Platí pre kombinácie pásma so závažím.

2) Ak je menovitá dĺžka pásma väčšia ako 30 m, na každých ďalších 30 m je prípustná dodatočná chyba 0,75 mm.

Ponorné pásmové miery môžu patriť aj do triedy I alebo II, kedy pre všetky dĺžky medzi dvoma značkami, z ktorých jedna je na závaží a druhá na pásme platí najväčšia dovolená chyba sa rovná ± 0,6 mm, ak pri použití rovnice je výsledná hodnota menšia ako 0,6 mm.
V tabuľke č. 2 sú uvedené najväčšie dovolené chyby pre dĺžku medzi dvoma susediacimi značkami stupnice a najväčšie prípustné rozdiely medzi dvoma susediacimi značkami  stupnice.
Tabuľka č. 2
	Dĺžka intervalu i
	Najväčšia dovolená chyba alebo rozdiel v mm podľa tried presnosti

	
	I
	II
	III

	i  1 mm
	0,1
	0,2
	0,3

	mm i  1 cm
	0,2
	0,4
	0,6


Ak ide o skladaciu dĺžkovú mieru, jeho spojenie nesmie byť príčinou dodatočných chýb k uvedeným chybám, ktoré by boli väčšie ako 0,3 mm v triede II a 0,5 mm v triede III.

Materiály
3.1 Materiály, použité na výrobu dĺžkových mier musia byť také, aby zmena dĺžky spôsobená výchylkami teploty v rozsahu ± 8 °C od referenčnej teploty, neprekročila najväčšiu dovolenú chybu. Toto neplatí pre miery zaradené do triedy S a D pri ktorých výrobca predpokladá, že sa v prípade potreby vykonajú korekcie zistenej hodnoty so zreteľom na teplotnú rozťažnosť.
3.2 Dĺžkové miery vyrobené z materiálov, ktoré sa v podmienkach širokého rozpätia relatívnej vlhkosti môžu podstatne meniť, môžu byť zaradené len do tried II alebo III.

Značky

4.
Na mierach musí byť uvedená menovitá hodnota. Ak je stupnica delená na milimetre, číselne sa vyznačuje každá čiarka na stupnici predstavujúca 1 cm. Ak je hodnota dielika stupnice väčšia ako 2 cm, číselne sa označia všetky čiarky.

Posudzovanie zhody

Pri posudzovaní zhody si môže výrobca vybrať z týchto postupov F1 alebo D1 alebo B+D alebo H alebo G.

Kapitola II – Výčapné nádoby

Pre ďalej definované výčapné nádoby platia príslušné základné požiadavky prílohy č. 1, špecifické požiadavky tejto prílohy a postupy posudzovania zhody uvedené v tejto kapitole. Požiadavku týkajúcu sa potreby priloženia ES vyhlásenia o zhode k meradlám možno interpretovať tak, že sa vzťahuje skôr na celú dávku alebo dodávku meradiel a nie na individuálne meradlo. Neplatí ani požiadavka na uvádzanie presnosti na meradle.
Definície
Výčapná nádoba nádoba (pohár, džbán alebo kalíšok) určená na stanovenie špecifikovaného objemu kvapaliny okrem farmaceutických produktov predávanej za účelom okamžitej spotreby.
Čiarková nádoba výčapná nádoba, ktorej menovitý objem je vyznačený čiarkou.
Koncová odmerná nádoba výčapná nádoba, ktorej vnútorný objem sa rovná menovitému objemu.
Odmerná nádoba na prenášanie výčapná nádoba, z ktorej sa kvapalina pred konzumáciou prelieva.
Objem vnútorný objem koncovej odmernej nádoby alebo vnútorný objem po čiarku, po ktorú sa nádoba plní.
Osobitné požiadavky
1.
Referenčné podmienky

1.1
Teplota - referenčná teplota pre meranie objemu je 20 °C.

1.2
Poloha nádoby pre správne odčítanie údaja - nádoba voľne položená na vodorovnej ploche.
2.
Najväčšie dovolené chyby

Tabuľka č. 1
	
	Čiarková nádoba
	Koncová odmerná nádoba

	Nádoby na prenášanie
	
	

	< 100 ml
	± 2 ml
	- 0
+ 4 ml

	ml
	± 3 %
	- 0
+ 6 %

	Výčapné nádoby
	
	

	< 200 ml
	± 5 %
	- 0
+ 10 %

	ml
	± 5 ml + 2,5 %
	- 0
+ 10 ml + 5 %


2. Materiál

Výčapné nádoby musia byť vyrobené z dostatočne pevného a rozmerovo stabilného materiálu tak, aby ich objem bol v medziach najväčších dovolených chýb.
4.
Tvar

4.1
Tvar odmerných nádob na prenášanie musí byť taký, aby zmena objemu o hodnotu rovnajúcu sa najväčšej dovolenej chybe spôsobila zmenu výšky hladiny najmenej o 2 mm vzhľadom k okraju nádoby alebo odmernej značke.
4.2
Tvar odmerných nádob na prenášanie musí byť taký, aby nebránil úplnému vyliatiu meranej kvapaliny.
5.
Značky

5.1
Na nádobe musí byť zreteľne a neodstrániteľne vyznačený jej menovitý objem.
5.2
Na výčapných nádobách môžu byť vyznačené až tri rozdielne objemy, ale tak, aby nemohlo dôjsť k ich vzájomnej zámene.
5.3
Všetky značky musia byť dostatočne zreteľné a trváce, aby pri používaní nádoby bolo zaručené neprekročenie najväčšej dovolenej chyby.

Posudzovanie zhody

Pri posudzovaní zhody si môže výrobca vybrať z týchto postupov A1 alebo F1 alebo D1 alebo E1 alebo B+E alebo B+D alebo H.
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